Technikaitechnologia

Lzejszy transport dzieki technologii prozniowej

TARTACZNICTWO | Urzadzenia prézniowe firmy Ruho-Tec

Technologie prézniowe utatwiajg wiele proceséw, wiec
doskonale sprawdzaja sie miedzy innymi w branzy
tartacznej. Firma Ruho-Tec z siedzibg w miejscowosci
Blomberg (Niemcy) oferuje szeroka game rozwigzan,

ktére moga by¢ dostosowane do indywidualnych wymagan
mniejszych lub wiekszych przedsiebiorstw.

Firma Ruho-Tec zostata zatoZona w 2003 r.
przez Franka Rubarta, ktory od 1988 r. zaj-
muje sie technologia transportu préznio-
wego, technologia przeno$nikéw i innymi
rozwigzaniami dla tartakéw, zwigzanymi
z podnoszeniem, transportowaniem, pito-
waniem czy suszeniem. Oferta firmy skie-
rowana jest przede wszystkim do matych
i $rednich przedsigbiorstw, ktére — oprocz
dostawy maszyn — moga liczy¢ réwniez na
planowanie, montaz i serwis.

Technologia transportu prézniowego
jest jednym z gtéwnych produktéw firmy
Ruho-Tec. Przyktadem urzadzenia, ktére
dobrze spetnia swoja role, jest robot uzy-
wany w matym tartaku Henkel w Niem-
czech. Jego most ma wymiary toru wy-
noszace okoto 8 m, jest to wiec niewielkie

urzadzenie, a jednak dzieki niemu praca
tutaj jest tatwiejsza i szybsza. Teraz pita nie
musi juz czeka¢ na pracownikow i moze
wyciaé o 30 proc. wiecej materiatu. Wyma-
garowniez mniej pracownikow do obstugi.
Zatem, nawet w przypadku matych przed-
siebiorstw, zastosowanie technologii proz-
niowej oznacza ogromny wzrost wydajno-
$ciiduzy potencjat oszczedno$ci.
Innowacyjne urzadzenia oferowane
przez Ruho-Tec nie tylko zwiekszaja efek-
tywnos¢ produkcji, powodujac znaczny
wzrost wydajnosci, ale sg tez fatwe i przyja-
zne w obstudze. Daja tez rézne mozliwosci
uzytkowania, w zaleznosci od potrzeb przed-
siebiorstwa. Na przyktad nowa technologia
obrotowych ptyt ssacych pozwala klientowi
wybiera¢ miedzy transportem jednego lub

wiecej elementéw. Umozliwia to réwniez
transport catych warstw materiatu.

Inny produkt firmy — robot do uktada-
nia prézniowego , L&R 500” ma tadowno$¢
500 kg. Wyposazony jest w wysokowydaj-
ng pompe prézniowa, posiada poziomy
mechanizm obrotu. Stuzy do uktadania
W stosy tarcicy, drewnianych desek, a tak-
ze elementéw drewna klejonego. W przy-
padku zastosowania obrotowych przyssa-
wek uzyskuje sie no$nos¢ co najmniej 350
kg. Predkos¢ wynosi do 40 m/min podczas
jazdy mostem i do 80 m/min w transporcie
wozkiem. Robot moze by¢ poétautomatycz-
ny lub w petni automatyczny.

Do uktadania drewna w stosy stuzy tez
podnosnik prézniowy wyposazony w wy-
sokowydajng pompe prézniows, elektrycz-
ny weiagnik taficuchowy i wozek. Opcjo-
nalnie urzadzenie dostepne jest z mostem
dzwigowym lub kolumna obrotowa.

Firma Ruho-Tec posiada w swojej
ofercie réwniez czesci zamienne do pro-
dukowanych maszyn.

Technologia prézniowa moze by¢ sto-
sowana zaréwno w tartakach, jak i w fir-
mach produkujacych konstrukcje drew-
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niane, np. dla budownictwa. Pokazuje to, ze
wiele branz juz chce korzystac z technologii
transportu prozniowego, poniewaz oprocz
obnizenia kosztéw i zwigkszenia wydajno-
$ci, mozna zaoferowac bardziej nowoczesne
iatrakcyjne miejsce pracy.

Technologia transportu prozniowe-
go jest rowniez idealna dla matych tarta-
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kéw i firm handlujacych drewnem. Nawet
w bardzo matych firmach mozna zaobser-
wowaé ogromng poprawe efektywnosci
iwydajnosci pracownikéw, poniewaz dzie-
ki temu niedrogiemu rozwiazaniu mozna
osiaggna¢ znaczne oszczednosci w produk-
cjilub przetwarzaniu drewna.

Artykut promocyjny

Wygodne przystosowanie do wykonywania roznych operacji

SZLIFIERKA NARZEDZIOWA | Uniwersalny model NUA-25

Na stole roboczym szlifierki mozemy montowaé
réznego typu urzadzenia i przyrzady specjalistyczne
umozLliwiajgce dostosowanie jej mozliwoSci obrébczych

do konkretnych oczekiwan.

Tomasz Bogacki

Uniwersalne szlifierki narzedziowe NUA-
-25 s3 caty czas udoskonalane, moderni-
zowane i unowocze$niane przez LAKFAM
z Kowar. Sa to proste w uzytkowaniu ma-
szyny, charakteryzujace si¢ ponadto niski-
mi kosztami eksploatacjiibardzo bogatym
pakietem wyposazenia opcjonalnego, co
pozwala na niezwykle tatwe ich przysto-
sowanie do wykonywania réznych ope-
racji. Mogtoby sie wydawac, ze powstata
W 1963 r. maszyna nie jest w stanie sprostac
wspotczesnym wymaganiom. Z pierwotnej
szlifierki pozostata w zasadzie tylko idea.

Petny zakres regulacji

w ptaszczyzZnie poziomej

Maszyna ta produkowana jest w dwoch
wersjach rézniacych sie sposobem napedu
stolu roboczego. Wersja oznaczona literg
,M” wyposazona zostala w mechaniczny,
manualny system przesuwuwspomnianego
stotu, ktéry przemieszcza si¢ na prowadni-
cach tocznych. Model ,H” posiada hydrau-
liczny system przesuwu stotu ze skokiem
wynoszacym 360 mm. Wszystkie elementy
napedu hydraulicznego umieszczone s3
wewnatrz Kkorpusu maszyny. Wykorzy-
stanie hydrauliki pozwala na szlifowanie
ptaszczyzn, watkéw, otwordw, a dodatkowe
zastosowanie odpowiedniego wyposaze-
nia — takze ostrzenie narzedzi obrotowych.
Szlifierka NUA-25H posiada oczywiScie
mozliwos¢ przetaczenia napedu z hydrau-
licznego na reczny, co odbywa sie poprzez
zwolnienie jednego zatrzasku.

Kazda z wersji moze wystepowac jesz-
cze w dwodch wariantach oznaczonych
matymi literami ,a” i ,b”. Okreslaja one
typ zastosowanej w nich gltowicy szlifier-
skiej. Pierwszy to glowica podstawowa
wyposazona w jednokierunkowe wrzecio-
no napedzane silnikiem o mocy 0,55 kW.
Wrzeciono obraca si¢ tylko w lewg strone.
Oprdcz tego posiada ona mozliwosé skretu
w plaszczyZnie pionowej w zakresie od +15°
do -90° oraz poziomej +173°.

Z kolei glowica oznaczona literg ,b” to
nowa konstrukcja pracujaca dwukierun-
kowo i napedzana silnikiem o mocy 1,1 kW.
W plaszczyznie pionowej mozna jg regulo-
wac w zakresie +120°, natomiast w poziomej
360°. Pelny zakres pozycjonowania w ptasz-
czyznie poziomej udato sie uzyska¢ dzieki
zastosowaniu mimosrodu. W standardzie
Sciernica w obydwoch glowicach pracuje
z predkoscia obrotowa wynoszaca 3850 obr./
min. Opcjonalnie istnieje mozliwo$¢ zwiek-
szenia tego parametru do 5635 obr./min.

Bogate wyposazenie specjalne

Najwazniejsze elementy konstrukcyjne
maszyny wykonane s3 z odlewéw zeliw-
nych, gwarantujacych duza stabilnos¢.
Prowadnice §lizgowe korpusu wyklejone s
materiatem o bardzo matym wspotczynni-
ku tarcia, dzigki czemu uzyskano precyzje
przesuwu poprzecznego na poziomie 0,005
mm. Na korpusie, na saniach poprzecznych
zamontowano przesuwany wzdtuznie st6t
roboczy o wymiarach 915 x 135 mm. Moze
sie to odbywa¢ manualnie lub tez z wyko-

Uniwersalnaszlifierka narzedziowa NUA-25
produkowana jest w dwdch wersjach réznigcych
sie sposobem napedu stotu roboczego.

rzystaniem napedu hydraulicznego. Zakres
tego ruchu wynosi 410 mm. Z kolei sanie, we
wszystkich wersjach, przesuwane s3 manu-
alnie za pomoca przektadni Srubowo-tocz-
nej w zakresie 230 mm. W opcji zastosowaé
mozna przesuw automatyczny, ktory po-
zwala ostrzy¢ narzedzia z rownomierng po-
dziatka. Minimalny krok przesuwu wynosi
w tym przypadku 0,01 mm z doktadnoscig
do 0,005 mm w jednym przej$ciu ostrzenia.

Za stotem, patrzac od strony ope-
ratora, zainstalowano gtowice szlifier-
ska. Posiada ona mozliwo$¢ regulacji
W ptaszczyznie pionowej i poziomej,
a odbywa sie to z wykorzystaniem ukta-
déw elektromechanicznych.

Na stole montowa¢ mozna rdznego
typu urzadzenia i przyrzady specjali-
styczne, pozwalajace na dostosowanie
mozliwosci obrébcezych szlifierki do kon-
kretnych oczekiwan. Wsrdd wyposaze-
nia specjalnego znalez¢ mozna miedzy
innymi uniwersalng glowice uchwytowa
ze stozkiem wewnetrznym Morsea 5, stu-
zaca do mocowania trzpieni badz narze-
dzi. W katalogu umieszczono takze naped
do tej glowicy oraz montowane na niej

urzadzenie podziatowe. Jest ono wyko-
rzystywane przy ostrzeniu narzedzi skra-
wajacych. Podzielnica skiada si¢ z: me-
chanizmu blokujacego, korekcyjnego oraz
wymiennych tarcz podziatowych. W gto-
wicy osadzi¢ mozna na przyktad uchwyt
samocentrujacy o $rednicy 125 mm. Stuzy
on do szlifowania matych przedmiotow
oraz znajdujacych sie w nich otworéw.

Kolejna mozliwos¢ to uchwyt ma-
gnetyczny przeznaczony do mocowania
przedmiotdw o nietypowych ksztattach.
Oprocz tego potencjalny uzytkownik ma
do dyspozycji zestaw konikoéw, gdzie pra-
wy jest ruchomy, a lewy staty. Stuza one do
podpierania przedmiotéw w ktach lub tez
ich podpierania w trakcie obrobki. W prak-
tycebardzoprzydatnajesttakze uniwersal-
na podporka przeznaczona do podpierania
ze¢bow ostrzonych frezéw, rozwiertakow
oraz pozostatych drobnych narzedzi. Z ko-
lei wzornik ustawiania srodka przedmiotu
moze by¢ wykorzystywany przy ustalaniu
osi glowicy uchwytowej i konika. Bardzo
przydatny jest takze przyrzad do ostrze-
nia frezé6w tarczowych i modutowych
o $rednicy do 200 mm. Szlifierka pozwala
réwniez na ostrzenie wiertet z uchwytem
cylindrycznym lub stozkowym. Wymaga
to jednak zastosowania odpowiedniego
przyrzadu. W ofercie znajduja sie dwa ta-
kie urzadzenia. Jedno z nich pozwala na
ostrzenie wiertet prawoskretnych o sred-
nicach od 5 do 25 mm. Drugie przystoso-
wane jest do wiertet prawo- i lewoskret-
nych o $rednicy od 25 do 65 mm.

Manualne ostrzenie frezéw

czy gwintownikow

Trudno sobie wyobrazi¢ szlifowanie drob-
nych przedmiotéw, jak noze tokarskie czy
stupkowe, bez specjalnego uchwytu. W tym
przypadku maszyne mozna uzbroi¢ w ima-

dto o szeroko$ci szczek wynoszacej 165 mm.
Szczeki mozna rozewrze¢ maksymalnie
na 65 mm, a kat pochylenia i skretu catego
urzadzenia to 360°. Oferta obejmuje takze
specjalne przyrzady do szlifowania otwo-
réw o $rednicy od 14 do 75 mm. Nalezy je
jednak dobra¢ odpowiednio do typu stoso-
wanej glowicy szlifierskiej. Na stole zamon-
towa¢ mozemy takze bloki o wysokosci 50
mm, podwyzszajace, pozwalajace na szlifo-
wanie przedmiotéw o wiekszej rozpietodci
srednic. Dzieki nim podwyzszamy osie ktow
wrzeciona gtowicy uchwytowej i konikow
nad powierzchnia stotu. Producent prze-
widziat takze konieczno$¢ szlifowania pod
katem. Zaprojektowany specjalnie w tym
celu przyrzad posiada stolik magnetyczny
z magnesami statymi. Natomiast szlifowa-
nie ptaskie przedmiotéw bardzo utatwia
stolik magnetyczny o wymiarach 250 x 125
x 50 mm. Idac dalej, w katalogu znajdujemy
przyrzad do szlifowania narzedzi po linii
srubowej. Umozliwia on manualne ostrze-
nie frezéw Slimakowych, palcowych czy
gwintownikéw skretnych. Srednica uchwy-
tu tego przyrzadu wynosi 125 mm. Firmy
wykorzystujace w pracy frezy z zebami
prostymi czy pity tarczowe réwniez znajda
odpowiednie przystawki. Bardzo istotna,
z punktu widzenia uzytkownika, jest row-
niez mozliwo$¢ serwisowania $ciernicy.
W tym celu zaprojektowano az cztery rozne
urzadzenia do jej obciagania.

Szlifierke NUA-25 mozna takze uzbroi¢
w system chtodzenia pozwalajacy na szlifo-
wanieiostrzenie narzedzina mokro. W skiad
zestawu wchodza ostony montowane nama-
szynie, zbiornik z pompka oraz niezbedne
przewody. Natomiast szlifujac i ostrzac na
sucho, warto pomysle¢ o odpowiednim od-
ciagu. W ofercie dostepny jest wyciag pytu
z filtrem mokrym, ktory pozwala na redukcje
zapylenia w strefie robocze;.



